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Mowi sig, ze potrzeba jest matkg wynalaz-
kow. I tak tez byto w przypadku opisywa-
nego adaptera. Ze wzgledu na stale rosng-
cg ilo$¢ projektow zawierajacych wyswiet-
lacz LCD, ktory jest najlepszym sposobem
na interakcje uzytkownika z urzadzeniem,

wzroslo tez zapotrzebowanie na fatwa w

przygotowaniu obudowe dla nich. Pra-

cownia Konstrukcyjna AVT postanowita
zaprojektowaé ptytke czotowa — adapter
do montazu wyswietlacza w obudowie

752, ktérej wymiary sg nastepujace 146 x

75 x 40 mm (dt. x szer. x wys.).

Zestaw AVT Front Panel, pokazany
na rysunku 1 jest specjalnie zaprojek-
towang ptytka drukowang, utatwiajaca
instalacje modutéow z wyswietlaczami
LCD 1x16 lub 2x16 w obudowie Z52
(pelna dokumetacja dostgpna jest w Elpor-
talu wsréd materiatow dodatkowych do
tego numeru). Okienko w laminacie zosta-
lo przygotowane wlasnie dla nich. Jego
wymiary to 16 x 64 mm. Taki gotowy
panel czolowy jest funkcjonalnym, a prze-
de wszystkim estetycznym rozwiazaniem
problemu, jakim jest wycinanie okienek
w obudowach pod wyswietlacze. Jest
to tez przyklad wykorzystania lamina-
tu jako materialu konstrukcyjnego. Aby
poprawnie zamontowa¢ front w obudo-
wie, potrzebne beda:

e zestaw AVT Front Panel,

e obudowa Z52,

o $rubki, nakrgtki M2,5 lub mosi¢zne
gwintowane tulejki, nakretki ewen-
tualnie gruba srebrzanka oraz tulejki
dystansowe z tworzywa sztucznego,

e papier $cierny lub pilnik $redniej gra-
dacji,

e tasma dwustronnie klejaca np. stoso-
wana do przyklejania szybek smart-

fonéw lub tasm

LED, & &
e lutownica, cyna, kalafo- A e e ;
nia, pasta lutownicza lub [ e e s
topnik do trudno lutuja-
cych si¢ powierzchni, ) 7 " % 2% Om

e wiertla, brzeszczot lub
wyrzynarka do przygo-
towania otworu w obu- x
dowie :

e alkohol izopropylowy do
czyszczenia PCB po lutowaniu,

e troche checi i cierpliwo$ci ©.
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Kolejno$¢ wykonywanych czynnosci
podczas montazu ptytki czotowe;j:

e wycigé otwor w obudowie, zostawiajac
okoto Smm od brzegéw zaglebienia,

e 7 prostokatnej ptytki AVT Front Panel
wytama¢ zbg¢dny fragment z jej okienka,

e usung¢ papierem $ciernym lub pilnikiem
Taczniki ptytek,

e w miejscach mocowania wys$wietlacza
przylutowaé $rubki lub wybrane inne
elementy mocujace (ich powierzchni¢
mozna weczesniej przeszlifowac, aby
utatwic sobie lutowanie),

e wykona¢ wstgpny montaz,

e adapter umy¢ w alkoholu,

e przyklei¢ taSme dwustronnie klejaca na
krawedziach plytki od strony lutowania,

e tak przygotowany element/konstrukcje
przyklei¢ do obudowy,

e po wykonaniu powyzszych czynnosci,
uzyskujemy gotowa obudowe na indy-
widualnie tworzone urzadzenie.
Kluczowe etapy montazu pokazane

sg na fotografiach. Laminatowg ptytke

frontowa (czolowa) mozna wykorzystac

w innych typach obudow i wszgdzie tam,

gdzie trudno jest

cej) szybke z pleksi, akrylu czy sztywnej
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wykona¢  este- folii, np. do laminatorow. Przy pracach
tyczne  okienko mechanicznych, w tym przy lutowaniu,
pod wyswietlacz. bezwzglednie nalezy uzywac¢ okularow
Aby zabezpie- ochronnych i stosowacé si¢ do przepisow
czy¢ wyswietlacz BHP, aby nie zrobi¢ krzywdy sobie ani
przed zabrudze- osobom postronnym.

niem, przed jego Mavin
przymocowaniem mavin@op.pl

do frontu mozna
przyklei¢ (réwniez
za pomocg tasmy
dwustronnie kleja-

W projekcie wykorzystano
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