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W naszym poradniku pokazujemy krok po kroku jak w tatwy Co bedzie potrzebne')

sposéb lutowac podstawowe elementy SMD.

Elementy SMD sa powszechnie stosowane we wspotczesnej
elektronice. Moze zaskoczony jestes ich niewielkim rozmiarem, by¢
moze zastanawiasz sie czy samodzielny, reczny montaz tego typu
elementdéw jest wogole mozliwy. Niepotrzebnie. Stosujac sie do
naszych wskazéwek bez problemu zlutujesz swdj pierwszy zestaw
z uzyciem tych elementow.

Do lutowania podstawowych elementéw SMD nie potrzeba zadnego
specjalistycznego sprzetu.

« lutownica grzatkowa z podstawowym grotem
« peseta z waskimi zakonczeniami

 cyna — np. o $rednicy 0,56mm

« topnik w ptynie z pedzelkiem

SMD, to skrét od Surface Mount Device (z ang.). Oznacza on * plecionka lutownicza do usuwania nadmiaru cyny

elementy elektroniczne przeznaczone do montazu
powierzchniowego SMT (Surface Mount Technology).

Czym jest lutowanie SMD? Jest to lutowanie powierzchniowe, czyli
wyprowadzenia elementow nie przechodza na druga strone plytki,
tylko umiejscowione sa na tej samej stronie co element
elektroniczny. Praktycznie wiekszos¢ elementéw przewlekanych
ma swoje odpowiedniki w elementach SMD.

Zaczynamy

Zacznijmy od rozgrzania lutownicy do okoto 360 stopni Celsjusza, Grot lutownicy powinien by¢ czysty, pozbawiony resztek topnika i
taka temperatura pozwoli nam na sprawne lutowanie i zmniejszy nadmiaru cyny. Do tego celu mozesz uzy¢ specjalnego czyscika lub
ryzyko uszkodzenia podzespotow, ktére bedziemy lutowac. wilgotnej gabki do czyszczenia grotow.
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1. Pola lutownicze rezystora SMD 2. Nanies niewielka ilos¢ lutowia na jedno z dwoch pdl
lutowniczych
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3. Chwy¢ peseta rezystor i przenie$ go nad pola lutownicze
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9. Pocynowane pole lutownicze

4. Przylutuj jedna strone rezystora do przygotowanego wczesniej
pola lutowniczego
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6. Rezystor zamontowany, mozesz przejs¢ do montazu kolejnego
elementu

10. Chwy¢ peseta tranzystor i przenie$ nad pola lutownicze
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11. Przylutuj pierwsze wyprowadzenie tranzystora do
przygotowanego wczesniej pola lutowniczego
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14. Tranzystor zamontowany, mozesz przej$¢ do montazu
kolejnego elementu

16. Nanie$ niewielkg ilos¢ spoiwa na jedno ze skrajnych pél
lutowniczych ukfadu scalonego

18. Przylutuj prowadzenie uktadu scalonego do
przygotowanego wczesniej pola lutowniczego

17. Chwy¢ peseta uktad scalony i przenies nad pola lutownicze
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19. Obro¢ plytke i przylutuj kolejne wyprowadzenia ukfadu
scalonego

20. Jesli przez przypadek zlutujesz sasiednie wyprowadzenia nie
panikuj
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21. Z uzyciem plecionki lutowniczej usuf nadmiar spoiwa 22. Mozesz tez uzyc topnika naktadajac go pedzelkiem na
przyktadajac plecionke i grot do zlutowanych wyprowadzen. zlutowane wyprowadzenia

AT
23. Po naniesieniu topnika $ciagnij nadmiar spoiwa grotem

24 Majac przylutowane wszystkie wyprowadzenia ukfadu
lutownicy. Grot lutownicy oczys¢ z nadmiaru spoiwa

scalonego mozesz przejs¢ do montazu kolejnych elementéw

w je: Produktu nie wolno wyrzuca¢ do zwyklych
AVT SPV Sp. z o0.0. sparcie:

pojemnikéw na odpady. Obowigzkiem
serwis@avt.pl uzytkownika jest przekazanie zuzytego
ul. Leszczynowa 11
03-197 Warszawa

sprzetu do wyznaczonego punktu zbidrki w
celu recyklingu odpadéw powstatych ze
9 ° l' I sprzetuelekirycznegoi elektronicznego.
kity@avt.pl

AVT SPV zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadamiania.

Montaz i podiqczenie urzqdzenia niezgodny z instrukcjq, samowolna zmiana czesci sktadowych oraz jakiekolwiek przerdbki konstrukcyjne mogq spowodowac uszkodzenie urzqdzenia oraz narazi¢ na szkode osoby z niego
korzystajqce. W takim przypadku producent i jego autoryzowani przedstawiciele nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate bezposrednio lub posrednio w wyniku uzycia lub nieprawidtowego dziatania
produktu.

Zestawy do samodzielnego montazu sq przeznaczone wytqcznie do celéw edukacyjnych i demonstracyjnych. Nie sq przeznaczone do uzytku w zastosowaniach komercyjnych. Jesli sq one uzywane w takich zastosowaniach,
nabywca przyjmuje catq odpowiedzialnosc za zapewnienie zgodnosci ze wszystkimi przepisami.
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