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Wigcznik sterowany dowolnym pilotem
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Prosty uktad zdalnie sterowanego wiacznika, ktory
wspotpracuje praktycznie z dowolnym pilotem na
podczerwien. Elementem wykonawczym jest 8-
amperowy przekaznik. Uktad zasilany jest
bezpiecznym napieciem 12 V, a do wyjscia mozna
dofaczy¢ bezposrednio zaréwki LED 12 V.

Wiasciwosci

« umozliwia zataczanie i wylaczanie urzadzen 12 V

» wspotpracuje z prawie kazdym pilotem

« niezwykle prosta i intuicyjna procedura nauki kodéw
pilota

» mozliwos¢ wyboru stanu przekaznika po wiaczeniu
zasilania

« sygnalizacja stanu pracy przy pomocy diody LED

« wyjscie: 12 VDC max. 8 A

« zasilanie: 12 VDC

Opis uktadu

Schemat ideowy wiacznika pokazano na rysunku
1. Uktad powinien by¢ zasilany napieciem statym o
wartosci 12 V. Moze to by¢ dowolny zasilacz o
wydajnosci pradowej odpowiadajacej
dotaczonemu obciazeniu. Napiecie wejsciowe jest
podawane na stabilizator U1 typu 78L05,
natomiast kondensatory C1-C5 filtruja napiecie
zasilania. Funkcje odbiornika kodéw IR petni uktad
U3 typu TSOP4836, a cala praca przetacznika
steruje mikrokontroler Attiny45. Gtéwne zadanie,
ktére wykonuje mikrokontroler a whasciwie jego
program, to odbieranie sygnatu z odbiornika
podczerwieni i odnajdowanie w tym sygnale

ramek, czyli kodéw wysytanych z pilota IR. Taka
ramka zawiera zwykle od kilkunastu do
kilkudziesieciu impulséw, ktérych czasy trwania i
czasy przerwy z reguly mieszcza sie w przedziale
od 0,2 ms do 3 ms. Program pozwala mierzy¢
impulsy o dlugosci do 8 ms, a jezeli na wejsciu
sygnatu utrzyma sie niezmieniony stan przez 8 ms
oznacza to, ze nadawanie jednej ramki zostato
zakonhczone i najblizszy impuls bedzie poczatkiem
nowej ramki. Gdy pojawi sie sygnat, program
odmierza czasy impulséw i czasy przerw
pomiedzy nimi i zapisuje wyniki w tablicy az do
kolejnej przerwy lub do uzyskania 64 pomiaréw.
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Zatem jedynymi ograniczeniami co do pilota
(kodu), ktérego urzadzenie potrafi sie ,nauczy¢” ,
jest czas kazdego pojedynczego impulsu i
przerwy, ktére musza zawierad sie we
wspomnianych granicach oraz maksymalna
dtugos¢ kodu — 32 impulsy (i 32 przerwy). Ostatni
warunek to czestotliwo$¢ modulacji sygnatu IR —
kazdy pilot wysyta kody na okreslonej
czestotliwosci nosnej, najpopularniejsza i
najczesciej spotykana to 36 kHz, mniej popularne
to 38 lub 40 kHz. Zastosowany odbiornik
podczerwieni TSOP4836 jest zestrojony dla
sygnatéw o czestotliwosci 36 kHz, ale prawidtowo
odbiera rowniez sygnaty 38 kHz. W razie potrzeby
odbiornik mozna wymieni¢ na podobny o innej
czestotliwosci nosnej. Jako uktad wykonawczy

+12V

U1l 78L05

zastosowano przekaznik z cewka 12 VDC, styki

8 A /230 VAC. Przy sterowaniu obcigzeniem o
znacznej mocy nalezy zwréci¢ uwage na
obciazenie stykdw przekaznika oraz Sciezek plytki
drukowanej. Aby poprawi¢ ich obciazalnos¢,
mozna pocynowac sciezki lub utozy¢ na nich i
przylutowac do nich drut miedziany. Wytacznik
wyposazony zostat w przycisk, ktory oprécz
wejscia do procedury nauki kodéw umozliwia
bezposrednie przetaczanie przekaznika bez
koniecznosci stosowania pilota. Krotkie
przycisniecie przycisku pozwala zmienia¢ stan
przekaznika. Dioda LED1 sygnalizuje aktualny stan
przekaznika oraz dodatkowo informuje zaréwno o
pracy uktadu, odebraniu komendy z pilota, jak i
wejsciu w tryb programowania.
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Rys. 1. Schemat ideowy
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Montaz i uruchomienie

Schemat montazowy przetacznika pokazano na
rysunku 2. Montaz uktadu rozpoczynamy od
wlutowania w plytke opornikéw i innych
elementéw o niewielkich rozmiarach, a konczymy,
montujac kondensatory elektrolityczne, przekaznik
oraz ztacza Srubowe. Wiacznik zmontowany ze
sprawnych elementéw nie wymaga jakiejkolwiek
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Rys. 2 Rozmieszczenie elementéw na ptyce drukowanej
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regulagji i po zarejestrowaniu komend wysytanych
przez pilota jest gotowy do pracy.

Mowa tu o komendach, poniewaz mozliwe jest
zaprogramowanie oddzielnej komendy do
wilaczenia przekaznika i oddzielnej do jego
wyltaczenia.
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Nauka kodow pilota

Wejscie w tryb programowania koddw pilota
odbywa sie poprzez przytrzymanie przycisku S1
przez czas okoto 5sek. Po wykonaniu tej czynnosci
dioda LED zacznie miga¢. Oznacza to ze uktad
oczekuje na podanie i potwierdzenie komendy z
pilota. Jej prawidtowe odebranie zostanie
potwierdzone dtuzszym zaswieceniem diody LED.
W kolejnym etapie dioda LED zacznie ponownie
miga¢, oznacza to iz uktad oczekuje potwierdzenia
zarejestrowanej juz wczesniej komendy. Nalezy
wtedy ponownie przycisnaé ten sam przycisk w

pilocie. Jezeli na tym etapie poprzez dtuzsze
przytrzymanie przycisku S1 zakohczymy proces
nauki komend to uktad bedzie reagowat tylko na
ten jeden przycisk pilota, naprzemiennie wiaczajac
i wylaczajac przekaznik. Natomiast, jezeli zalezy
nam na zaprogramowaniu oddzielnego przycisku
do wylaczenia przekaznika, nalezy nie przerywac
procedury nauki tylko analogicznie jak wczesniej
wprowadzi¢ dwukrotnie komende wylaczajaca
przekaznik.

ustawiony po dotaczeniu modutu do zasilania. W trybie programowania kazde krétkie przycisniecie

@ Przed opuszczeniem trybu programowania nalezy ustali¢ jeszcze jaki stan przekaznika ma byc¢

przycisku S1 zmienia stan przekaznika na przeciwny. Jezeli opuscimy tryb programowania z
zatgczonym przekaznikiem to zawsze po dotaczeniu zasilania nastapi jego zataczenie, natomiast
opuszczenie trybu nauki z wytaczonym przekaznikiem spowoduje ze po wlaczeniu zasilania bedzie

on zawsze wylgczony.

Procedura programowania zostaje zakoficzona po ponownym, dtuzszym przytrzymaniu przycisku
S1. Wejscie w tryb programowania mozliwe jest w dowolnym momencie pracy ukfadu.

drukowanej oraz fotografie zmontowanego zestawu.

Aby uzyskac¢ dostep do obrazéw w wysokiej rozdzielczosci w formie linkéw, pobierz plik PDF.

Montaz rozpocznij od wlutowania w plytke elementéw w kolejnosci gabarytowo od najmniejszej do
najwiekszej. Montujac elementy oznaczone wykrzyknikiem zwr6¢ uwage na ich biegunowosé.
Pomocne moga okazac sie ramki z rysunkami wyprowadzen i symbolami tych elementéw na plytce

Pobierz PDF



https://serwis.avt.pl/jpg/AVT3125_2.jpg

Wykaz elementow

Rezystory:

RT-R3: e 2,2 kQ (czerwony-czerwony-czerwony-zioty)
Kondensatory:

C1-C3ieene 100 nF (moze by¢ oznaczony 104)

C4, C5:uen 220 uF!

Potprzewodniki:

ATTINY45 !

TSOP4836
LI BC547 lub podobny !
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Zalecana kolejnos¢ montazu

1 Wilutuj rezystory R1-R3 oraz diode D2

2  Wiutyj kor y C2-C4 oraz podstaw}

Wiutuj odbiornik podczerwieni, kondensatory C5, C6
diode LED1, przekaznik, wt6z uktad do podstawki

4

Wiutuj stabilizator napiecia U1, tranzystor T2,
kondensatory C5, C6, przycisk oraz ztacza.

Wsparcie:
serwis@avt.pl
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AVT SPV zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powmdamlama
Montaz i pod: ie urzadzenia ni iny z instrukcja, |
narazi¢ na szkode osoby z niego korzystajace. W takim przypadku producent i jego autoryzowani pr

AVT SPV Sp. z o.0.

ul. Leszczynowa 11
03-197 Warszawa
kity@avt.pl
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Produktu nie wolno wyrzucac do zwyklych
pojemnikéw na odpady. Obowiazkiem
uzytkownika jest przekazanie zuzytego
sprzetu do wyznaczonego punktu zbiorki w

j ‘ celu recyklingu odpadow powstalych ze

I sorzetu elekirycznegoi elekironicznego.

L

zmiana czesci sktadowych oraz JaklekuIW|ek przerdbki konstrukcyjne moga spowodowac uszkodzenie urzadzenia oraz

bezposrednio lub posrednio w wyniku uzycia lub nieprawidtowego dziatania produktu

iele nie ponosi odp

szkody powstate

h. Nie sg pr: do uzytku w

Zestawy do samodzielnego montazu s3 przeznaczone wytacznie do celow nd. jnyck

i demor
uzywane w takich zastosowaniach, nabywca przyjmuje catg ¢za ieni

riach komercyjnych. Jesli sa one

Sci ze wszystkimi przepisami.
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